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Fmdiq  baglarmda  agaclarin  budama  materialinm  csrgs  arasindan  yigilaraq  xirdalanib  mulqa  kimi  istifadssimn 
aktualligi  vs  perspektivfiyi  qeyd  olunur.  Dels  texnoloji  prosesi  hsyata  keqirmsk  iiqiin  iqqi  hipotez  olaraq  budanmiq  qoplsri 
yigib  xirdalayan  maqimn  konstruktiv  sxemi  iqlsnmif,  onun  mdvcud  konustruksxyalara  nszsrsn  yeniliyi  vs  iistiin  cshstlsri 
izah  edilmiqdir.  Tsklif  olunan  maqinin  layihslsndirilmssini  tsmin  etipsk  iiqiin  frez  baraban  tsrsfindsn  qubuqlarin  kssilms 
prosesi  nszsri  olaraq  tshlil  edilmiqdir.  Burada  biqagin  qubuga  girmssi  zamam  onun  agzina  tssir  edsn  qiiwsnin  analitik  yolla 
tsyin  olunma  metodikasi  tsqdim  olunmuqdur.  Miisyysn  edilmiqdir  ki;  biqagin  qubuga  girmssi  ils  qubuq  kullssinin  suruqmssi 
nsticssinds  biqaq  vs  materialm  tsmas  ssthinds  elastik  vs  plastik  deformasiyalar  baq  verir.  Biqagin  agzi  ils  malerialtn  bu 
qskilds  qarqiliqli  slaqssinii  sks  etdirsn  riyazi  ifadslsr  ssasinda  muhsndis  hesabat  metodikasi  verilmiqdir. 

Aqar  stizJsr:  Fmdiq  baglari,  budama,  budanmiq  qubuqlar,  qubuqlarin  xirdalanmasi,  biqaq,  kssms  qiiwssi. 


Fmdiq  baglarmda  miintazam  olaraq  agaclarin 
budanmasi  mahsuldarligin  artirilmasi  va  mey- 
vanin  keyfiyyatinia  yax§ila§dirilmasi  ii9iin 
ahamiyyatli  daracada  zamin  yaradir.  Eyni  zamanda 
agaclarin  ya$mdan,  sortun  bioloji  xususiyyatlarindan 
asili  olaraq  carga  arasuj&a  toplanan,budama  material  1 
hektar  uzra  U9  tbndah  iyfitni  tdhk  |fadaJik^ia;  ta§kil  eda 
bilir.  Budanmi?  9ubuqlar  bag  kart&nna'  9ikarilaraq 
yandirilir  va  yaxud  9okak  yerlara  atilib.  Zibilliyin 
yaranmasma  sabab  olur.  Bagdan  budanmi§  9ubuqlarm 
yigilmasi  va  utilizasiyasi  mahsul  istehsali  uzra  texno¬ 
loji  prosesin  vacib  amaliyyatlarindan  sayilir.  Digar 
meyva  baglarindan  va  iiziimluklardan  farqli  olaraq 
fmdiq  baglarinm  xiisusiyyati  ondan  ibaratdir  ki, 
buradaki  budanmi§  9ubuqlann  uzunlugu  iki  metr  va 
daha  90X  uzunluqda  ola  bilir.  Bela  vaziyyat  digar 
baglar  U9iin  nazarda  tutulmu?  9ubuq  yigan  va  xir- 
dalayan  ma§mlarin  [l]  tatbiqini  mumkiinsiiz  edir.  Eyni 
zamanda  qeyd  etmak  lazimdir  ki,  9ubuqlarin  topla- 
naraq  bag  kanarinda  yandirilmasi  (  bazi  tasarrufatlarda 
9ubuqlar  bir  ba§a  carga  arasmda  yandirirlar)  atraf 
muhitin  9irklanmasi  ii9un  tahliika  yaratmi§  olur.  Odur 
ki,  fmdiq  baglarmda  budanmi$  9ubuqlarm  ultizasiyasi 
va  rasional  istifadasi  aktual  problem  ta§kil  edir. 

Bu  sahada  an  sada,  samarali  va  perspektiv  yol 
kimi  budanmi§  9ubuqlann  xirdalanmi§  halda  torpagin 
mu^alanmasmda  istifada  edilmasini  ehtimal  etmak 
mumkiindur  [2] .  Mul9alanma  torpaq  sathinin  xirda- 
lanmi§  bitki  qaliqlari  ila  drtiilmasini  nazarda  tutur  ki, 
bu  zaman  torpaqda  namliyin  toplanmasi  onun  Uzvi 
maddalarla,  mineral  qida  elementbri  ila  zanginla$ma- 
sina,  aqrofiziki  vaziyyatin  yax?ila$masma  va  son  nati- 
cada  ekologiyaya  ziyan  vermadan  9ubuq  qaliqlarinm 
maddalar  dovriyyasina  daxil  edilmasina  nail  olunur. 

Budama  9ubuqlarmin  qeyd  olunan  utilizasiya 
texnologiyasmi  hayata  ke9irmak  U9iin  i§9i  hipotez 
olaraq  carga  arasindan  9ubuqlari  yigan-xirdalayan  va 


mul9a  ?aklinda  torpaga  veran  ma§min  konstruksiyasi 
i§lanmi§dir  (§ak.  1 ). 

Ma§m  9ar9ivadan- 1 ,  reduktordan-2,  birinci  qayi$ 
otiirmasindan-3,  frezer  barabamndan-4,  frezer 
barabanmin  akskasicisindan-5,  birinci  umiimi  oxdan-6, 
xirdalanma  kamerasmdan-7,  darti  yayindan-8, 
kron§teyndan-9,  ortukdan-10,  dayaq  takardan-11,  son 
akskasicidan-12,  ikinci  iimumi  oxdan-13,  aktiv 
bi9aqlardan-14,  akskasicidan-15,  9ubuqotiirandan-16, 
toplayici  barabandan-17,  ikinci  qayi§  oturmasindan- 1 8, 
i^iincii  qayi§  oturmasindan- 19,  qabaq  dayaq 


$ak.  I.  Bmlannuj  agac  yubuqlnmn  yigau-xirdalayan  ma$in. 


1-  9ai‘9iva;  2-  reduktor;  3-birinci  qayi$  dtiirrnasi; 
4-frezer  barabam;  5-lrezer  barabanmin  aks  kasicisi;  6- 
birinci  iimuini  ox;  7-  xirdalanma  kamerasi;  8-  darti 
yayi  9-  kron§teyn;10-drtuk;  11-  dayaq  takar;  12-son 
akskasici,  13-ikinci  iimumi  ox,  14-  aktiv  bivaq;  15-  aks 
kasici;  16  -  9ubuq  otUran;  17-  toplayici  baraban;  18- 
ikinci  qayi§  bttirmasi;  19-  ii9uncu  qayi$  otiirmasi;  20  - 
qabaq  dayaq  takar;  2 1  -  avtomatik  qo$qu. 

Maijinin  harakat  istiqamatinda  frezer  baraba- 
nmdan-4  onca  9ubuq  dturandan  -16  va  toplayici 
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baraban-17  yerla§mi?lar.  £ubuq  otiiran-16  harakati 
ikinci  qayi?  StUrmasi-18  vasitasi  ila  reduktordan-2  alir. 
Toplayiei  baraban-17  isa  harakati  U9iincii  qayi§  (Jtiir- 
„iasi-l9  vasitasi  ila  <?ubuq6turandan-16  alir.  Caipiva-l 
qabaq  dayaq  takarla-20  va  traktora  qo§ulmaq  U9U11 
avtoniatik  qo$qu-21  ila  tamin  olunmu§dur. 

Ma$in  a?agidaki  kimi  isjlayir.  Traktora  qo§ulmu§ 
qurgu  budama  aparilmi§  bagda  carga  arasinda  harakat 
edarak  tokulmu§  agac  9ubuqlarini  toplayaraq 
xirdalavib  muhja  material!  kimi  torpaga  sapir.  Bu 
zaman  toplayici  baraban-17  saat  istiqamatinda  firlanma 
harakati  etmakla  yerdan  9ubuqlari  qaldiraraq  9ubuq 
6tiirucuya-16  dogru  tullayir.  O  da  hamin  istiqamatda 
firlandigma  gora  uzarina  palan  9ubuqlari  xirdalama 
kamerasina-7  atir.  Burada  frezer  barabanin-4  aktiv 
b)<?aqlai*i-14  tarafmdan  gotlirulan  9ubuqlar  aks  kasiciya 
qatdiqda  iki  kasici  orqan  arasinda  dogranaraq  xirdalamr 
va  xirdalanma  kamerasinda-7  dairavi  harakatini  davam 
etdirir.  Bu  hissaciklar  frezer  barabammn  akskasicisi-5 
ila  rastla§araq  aktiv  biqaqlarla-M  sonuncularin  arasinda 
va  darn  yayinrn  tasiri  ila  surii§mali  kasmaya  maruz 
qahr,  daha  xirda  hissaciklara  ayrilirlar.  Bundan  sonra 
biitun  hissaciklar  atalat  farqliliyi  §araitinda  aktiv 
bi9aqlarla  son  aks  kasicisi  arasinda  takrar  xirdalanma 
imkam  alda  edirlar.  Naticada  xirdalayici  aparatlann 
saymi  artirmadan  bir  xirdalayici  aparatda  agac 
qubuqlarmin  daha  ytiksak  saviyyada  xirdalanmasma  va 
keyfiyyatli  yekcins  tarkibli  mul9a  materialmm 
alinmasina  §arait  yaranmi§  olur. 

Ma§imn  normal  i§inin  tamin  edilmasi  frezer 
barabaninm  i§inin  asaslandirilmasmi  talab  edir. 
Ma§min  asas  vazifasi  9ubuqlarin  xirdalanmasmi  tamin 
etmakdan  ibaratdir.  Bu  prosesin  oyranilmasi  ma§inin 
layihalandirilmasi  iiqiin  vacib  marhala  sayilir.  Burada 
biqagin  9ubuga  girmasi  zamani  onun  agzina  tasir  edan 
kasma  qiiwasinin  bilinmasi  vacibdir. 

Kasma  zamani  bi9aga  du§an  yuk  9ubugun  xiisusi 
kasilma  qiiwasi  va  kasma  enindan  asili  olur: 

P  =PXuSb  (1) 

burada  Pxiia  -  xiisusi  kasma  qiiwasi,  N/mm; 
b-  kasma  eni,  mm. 

Bragin  9ubuga  girmasi  ila  9ubuq  kiitlasinin 
surii^masi  naticasinda  bi9aq  va  materiahn  tamas  sathi 
sarhaddinda  elastik  va  plastik  deformasiyalar  ba§  verir. 
Bragin  agzi  ila  materialm  bu  §akilda  qar§iliqli 
alaqasini  nazardan  ke9irak  (§ak.2). 

Xiisusi  kasma  qiiwasi  a§agidaki  kimi  miiayyan 
edilir: 

Pxiia  ~  P&l  Par 

Burada  Pul  -  agzmda  iilgiiciinda  materialm 
dagilmasina  dii§an  qiivva,  N  /  mm; 

va  Par  -  miivafiq  olaraq  bi9aq  faskasmin 
qabaq  va  arxa  taraflari  ila  sixma  qiiwalari,  N  /  mm; 

-  qiiwasi  bi9aq  iilgliciiniin  uzunlugunun 
dagidici  tamas  garginliyina  hasili  ila  miiayyan  edilir 
[3]. 
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Burada  owU  -  lifter  boyunca  9ubugt 

mohkamlik  miiddati,  N/mm2; 

asu  1  ~  liflarin  enina  9ubugun  mohkamli 
hiidudu,  N/mm 2 ; 

P  -  iilgUc  qdvsiiniin  radiusu,  mm; 

V3  ^ar  ~  miivafiq  olaraq  qabaq  va  arx 
tarafdan  bi9agin  itilanma  bucaqlari,  daraca. 

(fi  -  9ubuqlarm  ma§imn  harakat  istiqamatinda; 
yayinma  bucagi,  daraca. 

fi  -  kasilana  qadar  qubugun  qalxma  bucagi 
daraca. 


Bi9agin  istanilan  itilanmi§  tarafinda  miiqavimat 
qiiwasi  a$agidaki  ifada  ila  miiayyan  edilir  [4]. 

P  =  C(nff  cos  aq  +  ta  .sin  a),  (4) 

Burada  c-  tamas  xattinin  uzunlugu,  mm; 
na  -  normal  garginlik,  N  /  mm 2 ; 
ta  -  toxunan  garginlik,  N  /  mm 2 ; 
aq  -  tamas  xattinin  maillik  bucagi,  daraca. 

Normal  garginlik  a$agidaki  kimi  tayin  edilir: 
na=  2k  (cos2^)  (5) 

Burada  K-maksimum  toxunan  garginlik,  N  /  mm  2 ; 

-  bi9agin  material  iizra  siirtiinma  bucagi, 

daraca. 

Toxunan  garginlik  a$agidaki  kimi  tayin  edilir: 

ta  =  k  sin  2i]g  (6) 

Maksimum  toxunan  garginlik  isa  a?agidaki 
kimidir. 

*  =  <7> 

Burada  ta  —  9ubugun  mohkamlik  hiidudu,  N  / 
mm2; 

Qubugun  mohkamlik  hiidudu  onun  hissalarinin 
samtla§masindan  asili  olub  onun  anizotrop  xassasindan 
irali  galir  [5] . 

trT  —  /(°0  (8) 

Yaranan  garginliklar  biqagin  agzim  (iilgiiciinun) 
taraflari  iizra  olan  garginliklarla  miiayyan  olunur: 
qabaq  taraf  U9iin 
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Tam  as  xatti  uzunlugunun  maksimum  qiymatini 
(4)  diisturunda  yazmaqla  va  Pa  qiymatlari 
tapmaq  olar: 


v-c- 

(13) 

^>)lf  ♦3-"2'».  *"I?  (*s>'* 

Pa=*M]  (14) 

burada  cgir  bi§agm  fubuga  girma  uzunlugu, 

mm. 

(9)  -  (14)  tanlikloriniii  tahlili  gostarir  ki,  kasma 
qiiwasina  a^agidaki  gostarirlar  tasir  edirlar:  kasilmaya 
qadar  fubugun  qalxma  bucagi  (£7);  bi9aqlarin  itilanma 
bucagi  (5);  9ubuqlarm  ma§imn  harakat  istiqamatina 
nazaran  yana  meyletma  bucagi  (VF),  bi9aq  ulgusunun 
maillik  bucagi  (rf). 
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Determination  of  the  netting  force  of  knife  machines  foreleaning  and  drinding  of  shredded  hazelnuts 

LG.  Alyshov 

*  Hi  *0  ftn.  of  sawdust  in  dtc 

collecting  and  grinding  the  trimmed  bushes,  justified  die^ovelty,  and  the  superior  sbt  onh^^81^  °f  *  for 

theoretical  analysis  of  the  process  of  cutting  the  branches  of  a  milling  Hmm  n  •  structure-  For  the  project  the 

the  proposed  method  of  determining  the  forces  on  the  blade  We  found  that  th  ^  6  occurrence  °f  a  knife  in  a  branch  of 

shifted  the  weight  of  the  branch  to  the  contact  suiace  b  “n  the  knife  and  i  °f the  knife  to  the  ^andt,  and 

the  basis  of  the  mathematical  expression  of  the  mutual  relation  of  the  knife  and  ariSe  eastic  and  plastic  deformation.  On 
calculation.  UIUai  relatl0n  of  the  ^  md  the  material  given  the  method  of  engineering 

^  haZ6lnUt  g3rdens’  Pining,  cut  branches,  sawdust,  knife,  cutting  force 
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